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产品描述：路乐高速线输送系统可实现

44PPM的生产节拍，可根据客户生产节

拍灵活搭配调整；

也有较为成熟的配套模块横移模块、转

弯模块、旋转模块和升降机模块，使用

不同模块相互配合快速布局，以满足客

户对更高产能的需求。

应用行业：新能源汽车、3C和家电行业

产   品：动力电池

A    配电箱 B   WD-RHS弯道  

C   RHS高速线 D   TU-RHS旋转台

E   HT-RHS横移模块

F   LFC-RHS连续升降机
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传感器组件 标准托盘

1 市场研发前景分析

① 应对不断更新迭代的物流线设备；

② 应对不断提升的生产节拍，现有的物流线设备不能满足

更高的PPM,为满足市场需求，我们于去年中旬做了调研

并研发生产，RHS高速线测试线于2022年8月装配下线测

试，样线经调试测试，目前能满足44PPM产能需求；

③ 满足不同客户的需求。

RHS高速线



2.1 RHS物流线产品介绍

a. 输送段采用无刷电机驱动，输送速度可达1.5m/s,电机软启动，响应快，加

速平滑稳定，保证工件输送过程的稳定；

b. 减速定位采用伺服电机驱动，加传感器实时检测，可保证输送托盘定位精

度±0.25mm，配合二次精准定位，精度可控制在±0.2mm；减速定位逻辑：

传感器感应托盘→电机减速→减速托盘停止→感应器感应托盘到位→(二次

顶升定位)，保证了定位的可靠性；

c. 设计标准为每组单电机托盘加产品最大重量mmax=30kg；滚轮采用TPU包胶

轮，直径50mm，电机输出轴径8mm,托盘边框采用超高分子聚乙烯，两材料

摩擦因数为0.5，滚动综合摩擦因数0.002*12*2.5=0.06

故最大拉力Fmax=μmg=0.5×30kg×9.8m/s2=147N

最大加速度：a=F/m=147/30=4.9m/s2，

得理论最快加速时间0.2979s

实测得：0.31s加速稳定至1.46m/s

F动=μmg=0.06*30*9.8=17.64N

所需扭矩:

Tn=F动r/η=17.64*0.025/0.8=0.551NM

伺服电机



2.2 RHS重点组件介绍

1. 整线由滚轮组件、无刷电机组件、伺服电机组件、感应器

组件组成；

2. 滚轮组件：作托盘承载和输送；

3. 无刷电机组件：为输送提供动力；

4. 伺服电机组件：为输送提供动力并起伺服定位作用；

5. 工件托盘：起承载工件或工装治具作用。

工件托盘 传感器组件 无刷电机组件滚轮组件伺服电机组件



2.3 标准输送段介绍
滚轮外侧采用聚氨酯包胶工艺，由右下图可知，摩擦系数μ为0.5

假定托盘加产品重量为m=30kg

则：最大摩擦力：f=mgμ=30×9.8×0.5=147N

       最大加速度：a=f/m=147/30=4.9m/s2

假设托盘运输速度为v=1.5m/s

则：托盘的最快加减速时间：t=v/a=0.306s

(以上仅为理论数值，实际还得考虑机构运行效率，，实际应用只需

大于0.306s，则可保证不打滑，可以提高运行稳定性)

减速传感器

到位传感器



2.4 减速定位段介绍
我们对市场的调研得，目前市面上存在两种定位方式：

1. 采用磁驱做定位段，此方式可以做到定位准确，但成本比较高；

2. 采用磁尺做定位段，此方式亦能做到定位，但由于每次都要原点

定位，会存着前进后退，反复定位的影响节拍，定位精度亦能控

制在±0.5。

我们的方式：

定位段采用同步带传动，输送介质由滚轮+齿型同步组合使用；

滚轮外侧外加同步带轮做定位;

① 齿型托盘在没定位同步轮的标准输送段时，托盘与滚轮接触输送

② 当来到定位段时，托盘支撑还是由滚轮完成，同时托盘上齿条和

定位同步轮的啮合，传动同步带轮与传动同步带的啮合，使之环

环扣合，便可使托盘平稳输送；

③ 再配合伺服电机的精准控制，便可实现托盘的精准定位，我们目

前做到的定位误差在±0.25（由于高速线主要应用于新能源电芯

生产，当前精度要求能满足实际生产需要）；

④ 在这结构和逻辑控制先我们可实现成本控制和性能满足。

减速传感器

到位传感器

传动同步带和同步轮

带齿条托盘

定位同步轮



2.5 标准托盘介绍

1. 承载板：托盘承载板由铝合金机加而成，盛放工件或工装治具用；

2. 连接型材：由铝材开模挤出，按需裁切加工而成，起连接固定作用；

3. 角模块：塑料开模件，起导向作用；

4. 定位销套：黑色POM注塑而成，定位作用。

5. 托盘B400-L400重量2.7㎏；

承载板

角模块

定位销套

连接型材



3 模块介绍

名称                   

动力类型             

垂直输送类型        

水平输送类型       

最大升降速度         

最大水平速度        

最大负载            

升降高度            

已实现44PPM匹配测试 

产品性能                   

伺服电机           

同步带       

滚轮＋推杆      

30m/min        

40m/min        

160kg            

按需求定制            

LFC-RHS连续升降机



3 模块介绍

名称                   

动力类型             

最大水平速度        

顶升方式       

最大负载         

已实现44PPM匹配测试        

 

产品性能                   

伺服电机           

80m/min      

气缸顶升      

30kg       

HT-RHS横移模块



3 模块介绍

名称                   

动力类型             

旋转类型        

最大旋转速度      

最大水平速度         

最大负载       

重复定位精度            

已实现44PPM匹配测试 

            

 

产品性能                   

伺服电机           

中空旋转平台    

160r/min    

80m/min        

30kg        

±5arc-sec            

            

TU-RHS旋转台



3 模块介绍

名称                   

动力类型             

输送类型       

最大水平速度      

最大负载         

已实现44PPM匹配测试        

 

产品性能                   

无刷电机           

滚轮    

120m/min     

30kg       

WD-RHS弯道



3 模块介绍

型材规格大小                  

封板材质             

        

 

40mm×40mm / 40mm×80mm / 40×40R              

亚克力           

      

外罩框架
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